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1 Einleitung

Uber diese Betriebsanleitung

Dieses technische Handbuch enthélt Informationen und Anweisungen fiir die Bedienung und Wartung
des Geréats. Die Einhaltung dieser Anleitung ist Bestandteil der Garantievereinbarungen.

Die Informationen tber die Funktionsweise der einzelnen Systemkomponenten finden Sie in der
jeweiligen beiliegenden Dokumentation / Betriebsanleitung.

MS Pulveranlagen entsprechen den héchsten Sicherheitsanforderungen. Sie kdnnen unter

Bertcksichtigung der allgemein glltigen Sicherheitsvorschriften und den Sicherheitsvorschriften des
jeweiligen Landes betrieben werden.

2 Sicherheitssymbole und ihre Bedeutung

GEFAHR!
A Diese Uberschrift wird benutzt, wenn ungenaues Befolgen oder Nichtbefolgen von
Bedienungsanweisungen, Arbeitsanweisungen, vorgeschriebenen Arbeitsablaufen und
Dergleichen zu Verletzungen oder tddlichen Unféallen fihren kénnen.

ACHTUNG!

A Diese Uberschrift wird benutzt, wenn ungenaues Befolgen oder Nichtbefolgen von
Bedienungsanweisungen, Arbeitsanweisungen, vorgeschriebenen Arbeitsablaufen und

Dergleichen zu Beschadigungen des Geréates fuhren kénnen.

HINWEIS!
- HINWEIS!

Diese Uberschrift wird benutzt, wenn auf Besonderheiten aufmerksam gemacht werden soll.

ACHTUNG!
2 Der Gesetzgeber schreibt vor (ZH 1/443, Abschnitt 6.1):
Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass die Handspriheinrichtungen und deren Zubehor

nach Bedarf, mindestens jedoch einmal jahrlich, durch einen Sachkundigen auf arbeitssicheren
Zustand geprift werden.
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Konformitatsbescheinigung

Die Firma MS Oberflachentechnik AG erklart hiermit, dass das in dieser Betriebsanleitung
beschriebene Gerét in Ubereinstimmung mit den Anforderungen gemass Abschnitt 5.1.2 der
europaischen Norm EN 50014 entwickelt und hergestellt worden ist.

3

Sicherheitsvorschriften flr das elektrostatische Pulverbeschichten

GEFAHR!

Diese Einrichtung kann gefahrlich sein, wenn sie nicht geméss den Angaben in dieser
Betriebsanleitung betrieben wird! Zuséatzlich sind die landesspezifischen
Sicherheitsbestimmungen fur den Brandschutz zu beachten.

GEFAHR fir Personen mit Herzschrittmacher! _
Allgemein gilt fir alle Pulverspriheinrichtungen, dass Personen mit ®

Herzschrittmachern sich auf keinen Fall in dem Bereich aufhalten dirfen, indem
starke Hochspannungs- und elektromagnetische Felder entstehen.

Vi

Samtliche elektrostatisch leitfahigen Teile, die sich innerhalb eines Abstandes von 5m von der
Pulversprihpistole befinden und insbesondere die Werkstiicke, miissen geerdet sein.

Der Fussboden des Beschichtungsgebietes muss elektrostatisch leitfahig sein (normaler Beton
ist allgemein leitfahig). (Messung nach EN1081)

Das Bedienungspersonal muss elektrostatisch leitfahige Fussbekleidung tragen, z.B.
Ledersohlen. (Schuhe nach EN 344-1).

Das Bedienungspersonal sollte die Pistole in der blossen Hand halten. Werden Handschuhe
getragen, so missen diese elektrostatisch leitfahig sein, oder an der Handflache einem
geeigneten Ausschnitt, der den direkten Kontakt mit den Handerdungsblechen an der
Pulverspriuhpistole ermdglicht, aufweisen. (EN 1149-1, EN 1149-2)

Das mitgelieferte Erdungskabel (griin/gelb) ist an der Erdungsschraube des elektrostatischen
Pulverhandbeschichtungsgerates anzuschliessen. Das Erdungskabel muss gute metallische
Verbindung mit der Beschichtungskabine, der Rickgewinnungsanlage und der Forderkette
bzw. der Aufhangevorrichtung der Objekte haben und muss mit dem Potentialausgleich des
Gebaudes verbunden sein.

Die Spannungs- und Pulverzuleitungen zu den Pistolen mussen so gefiihrt werden, dass sie
gegen mechanische, thermische und chemische Beschadigungen geschutzt sind.
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Der Netzanschluss des MS Pulverbeschichtungsgerat muss elektrisch mit der Abluftanlage der
Pulversprihanlage verriegelt sein. Das Pulverbeschichtungsgeréat darf sich nur einschalten
lassen, wenn die Kabine in Betrieb ist.

Setzt die Abluftanlage aus muss auch das Pulverbeschichtungsgerat ausschalten.

Die Pulverspruhpistole darf nur in Pulversprithkabinen oder an Pulversprihstanden betrieben
werden die eine technische Luftung ausweisen. Die Pulversprihpistole darf nur in dem
gefahrdeten Bereich betrieben werden, der durch den Betrieb der Pulverspriiheinrichtung selbst
erzeugt wird.

Der Betreiber hat sicherzustellen, dass eine mittlere Konzentration von Pulverlack in der Luft
von 50 % der unteren Explosionsgrenze (UEG = max. zulassige Pulver/Luft-Konzentration)
nicht Uberschritten wird. Ist die UEG nicht verlasslich bekannt, so darf die mittlere UEG von 10
g/m? nicht Uiberschritten werden. (Muss den Anforderungen nach EN 12981 entsprechen).

Eine regelméssige Uberpriifung der Pulverspriiheinrichtungen (jahrlich) hinsichtlich
Explosionsschutzes ist vom Betreiber durchfiihren zu lassen.

Die Erdung aller leitfahigen Teile (z.B. Haken, Kettenforderer, usw.) ist mindestens wochentlich
zu kontrollieren.
Der Erdableitungswiderstand muss kleiner 1 MQ (Mega Ohm) sein.

Beim Reinigen der Pistolen und beim Auswechseln der Disen muss das Steuergerat
ausgeschaltet sein.

Bei arbeiten mit Reinigungsmitteln konnen gesundheitsgefdhrdende explosive Dampfe
entstehen. Beim Umgang mit diesen Mitteln sind unbedingt die Herstellerhinweise beachten. Es
sollten nicht brennbare Reinigungsmittel verwendet werden. Vor Verwenden von brennbaren
Reinigungsmitteln ist die Pulverspriheinrichtung abzuschalten und auf weniger als 0.24 mJ
(milli Joule) zu entladen, vom Netz zu trennen und gegen Wiedereinschalten zu sichern.

Das Verarbeiten von Pulver darf nur unter Beachtung der Verarbeitungsanleitung des
Pulverherstellers erfolgen.

Bei der Entsorgung von Pulverlacken und Reinigungsmitteln sind die Herstellerhinweise sowie
die jeweils geltenden Umweltschutzbestimmungen zu beachten.

Bei Beschéadigung (abgebrochene Teile, Risse etc.) und Weglassen von Bestandteilen der
Sprihpistole darf diese nicht mehr betrieben werden.

Reparaturen dirfen auf keinen Fall im ex-gefahrdeten Bereich durchgefihrt werden.
Reparaturen dirfen nur durch autorisierte MS Oberflachentechnik AG ~ Servicestellen
ausgefiuhrt werden. Es durfen nur Original-Ersatz- und Verschleissteile von MS
Oberflachentechnik AG verwendet werden.
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4 Hinweis Uber harmlose Entladungen

Elektrode

Bei eingeschalteter Hochspannung tritt an der Elektrodenspitze eine Glimm- oder Corona- Entladung
auf, die nur in dunkler Umgebung sichtbar ist. Nahert sich die Elektrode dem geerdeten Werkstuck, so
kann man diese physikalische Erscheinung beobachten.

Diese Glimmentladung weist keine Ziindenergie auf und hat keinen Einfluss auf die Handhabung der
Anlage. Bei Annaherung der Elektrode an das Werkstuck, reduziert das Steuergerat automatisch die
Hochspannung auf einen ungefahrlichen Wert oder schaltet, je nach Einstellung, die Hochspannung ab.

Beruihrt man mit dem Finger Kunststoffteile der Pulver-Handpistole, so kann es zu harmlosen

Entladungen (sogenannten Blschelentladungen) fiihren. Die Entladungen der Kunststoffteile sind durch
das Hochspannungsfeld der Pistole bedingt. Sie weisen jedoch keine Ziindenergie auf.

5 Lieferumfang

Artikel Nr.
MS Corona Handpistole CP - 2100 (Flachstrahl) 1 80 0185
Dusenmutter 1 420020
Flachstrahldiise Corona S5 1 611125
Bedienungsanleitung 1
Ersatzteilliste 1
MS Corona Handpistole CP - 2100 (Prallteller) 1 80 0180
Dlsenmutter 1 420020
Corona Pralltellerdiise D32 1 801140
Bedienungsanleitung 1
Ersatzteilliste 1
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6  Anwendung MS Corona - Handpistole CP-2100

SS——a

Die MS Corona - Handpistole CP-2100 wird zur industriellen Pulverbeschichtung eingesetzt.

Die MS Corona - Handpistole CP-2100 darf nur mit folgenden Steuerungen in Betrieb genommen
werden:

Handgeréte:
- MS Steuergerét Corona / Tribo MS PP 2100

- MS Steuergerét Corona / Tribo MS PP 2102

- MS Qualispray © Modul QSM 2500

Bei Steuerschranken die ausgeristet sind mit;

- Elektrostatik Steuermodul 19" MS2100

- Elektronischer Steuerprint MSP4

A ACHTUNG!
Dieses Gerat darf nur fir die oben beschriebene Anwendung eingesetzt werden.
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7 Technische Daten

Abmessungen:
Gewicht:
Lange:

Breite:

Hohe:

Elektrische Daten:
Eingangsspannung:
Eingangsstrom:
Frequenz:
Ausgangsspannung:
Ausgangsstrom:
Polaritat:

Bauart:

Konformitat:
Schutzklasse:

Pneumatische Daten:
Eingangsluftdruck (Zerstauberluft):
Pulverausstossmenge:

Druckluftqualitat nach ISO 8573.1

Restgehalt Wasser in der Druckluft:
Restgehalt Ol in der Druckluft:
Luftdurchsatz:

Umgebungsbedingungen

International Powder Systems

|
. CORONA CP-2100
— B ms|

550 g (ohne Zuleitungen)
315 mm (Flachstrahl)

30 mm

175 mm

max. 22 Vpp

max. 0.9 A

40 kHz

max. 88 kV DC

max. 140 pA

negativ

gem. EN 50050

PTB Nr. Ex-01.D.9101 / EEX 5mJ
IP 54

max. 3 bar
max. 450 g/min

max. 1.3 g/Nm® bei einem Taupunkt von 7 C
max. 0.01 mg/Nm?®
max. 5-20 Nm*/h

Bei Verwendung von niedrigschmelzenden
Pulversorten kann gegebenenfalls eine
Umgebungstemperatur von unter 30 T erforderlich
sein.
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8 Funktion der Spruhpistole

Beim Betatigen des Abzugbligels (Steuergeréat ist eingeschaltet) wird die Hochspannung in der
Spruhpistole aktiviert. Gleichzeitig wird die Pulver- sowie die Luftzufuhr zur Sprihpistole eingeschaltet.

Die Hochspannung (bis zu 98 kV) zwischen dem geerdeten Werkstiick und der Elektrode der
Beschichtungspistole erzeugt ein elektrisches Feld, welches eine negative Ladung auf die einzelnen
Pulverpartikel Ubertragt.

Da sich diese auf ihrem Weg von der Spruhpistole zum Werkstiick wegen ihrer gleichen Ladung
voneinander abstossen, verteilen sie sich fein in einer Spriihwolke und schlagen sich gleichmassig auf
dem geerdeten Werkstlck nieder.

Pulverteilchen, die am Werkstlick vorbeifliegen bleiben dennoch praktisch im elektrischen Feld gefangen
und schlagen sich auf der Rickseite des Werkstiickes nieder.

Effektive Materialausnutzung, Zeitersparnis, stark verbesserte Beschichtungsqualitat, wenig
Reinigungsaufwand und nicht zuletzt ein gestinderes Arbeitsumfeld sind die Hauptmerkmale dieser
Beschichtungstechnik.

Bedienungselemente

Flachstrahldise Diisenmutter Steckkupplung
Pulverschlauch

Anschluss
Zersteuberluft

Anschlusskabel
Steuergerat

Handpistolenkorper Abzugbigel

& ACHTUNG!
Um die Pistole zu sichern muss das Steuergerat ausgeschaltet sein.
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9 Inbetriebnahme

= HINWEIS!
Bevor Sie mit dem Aufstellen und der Inbetriebnahme beginnen machen sie sich zuerst mit den
entsprechenden Betriebsanleitungen vertraut.

VORSICHT!
A Fur das Anschliessen der Pulversprihpistole, des Steuergerates und des Zubehérs muss das
Steuergerat mittels Hauptschalter ausgeschaltet sein (Schalterposition -O-).

Anschluss nach Anschlussplan
Anschlussplan siehe nachste Seite

Steuergerat _anschliessen von —» zu Beachte

Erdung anschliessen (gelb/griin)  Steuergeréat Betriebserdung Sicherheitsbestimmungen
Anlageerdung

Netzkabel Netzkabel Netz Steuergerat Sicherheitsbestimmungen
Netzluft Luftnetz Steuergerat

Ausgang Ruttler Kabel Geratewagen Steuergerat

(bei Einsatz von MS

Geratewagen)

Anschluss an Steuergerat

Anschluss Handpistole

Handpistolenkabel Handpistole  Steuergeréat
Pistolenluftschlauch (schwarz) Handpistole Steuergerat
Pulverschlauch Pulverinjektor Handpistole Pulverschlauchstecker

Pulverinjektor anschliessen
Forderluftschlauch (blau) Steuergerat Pulverinjektor
Dosierluftschlauch (rot) Steuergerat Pulverinjektor

Ansaugsystem anschliessen
Fluidluftschlauch (schwarz) Steuergerdt  Ansaugsystem
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10 Anschlussplan an Steuergerat MS PP 2100

MS Cor

Steuergerat

ona Handpistole
CP -2100

MS PP 2100

International Powder Systems

Handpistolenkabel

VIBRATOR OUTPUT
230 V 1 50 Hz
SWITCHED

INLET AIR

Fluidluftregler

Ausgang
Rlttelmotor
230V /50 Hz
Geschaltet

Betriebserde

v

Pistolenluft
(schwarz)

Sicherungsfach

2x 1.6A
Hauptschalter
Netzkabel
230V/50 Hz
: Dosierluft
() (schwarz/rot markiert)

Forderluft (blau)

Netzluft
6 - 8 bar

Geratewagen
GW 2000

Fluidluft (schwarz)

Pulverschlauch

Pulverinjektor TJ 2000

__ Pulver - Ansaugsystem

Pulvergebinde
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11  Anschlussplan Qualispray © Modul QSM 2500

11

MS Oberflachentechnik AG
CH - 9436 Balgach
Made in Switzerland

PTB 05 ATEX 5005
CE 0102 EX 11 3 (2) D EEX 2mJ

Typ: QSM 2500
Voltage: 100 - 250 VAC
Line Power: max. 40 W
RFI suppression: FN

Prot. Class: IP 64

Main Air
6 - 8 bar
Netzluft

16

Il|— <

VIBRATOR OUT

12

13

LINE POWER = *

International Powder Systems

Supported Guns . 3
CP-2100, CP-2200 / H-2000, A-2010 !

Line Power
100-240 VAC
50-60 Hz

18
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12 Erdung
Erden Sie die Pulverbeschichtungsanlage vorschriftsmassig.

Um eine einwandfreie Pulverbeschichtung zu erzielen sowie aus Sicherheitsgrinden (siehe
Sicherheitsbestimmungen) muss die Pulverbeschichtungsanlage einwandfrei geerdet sein.

Eine gute Erdung des Werkstuckes ist die Voraussetzung fiir die optimale Pulverbeschichtung. Ein
schlecht geerdetes Werkstiick bewirkt:

e sehr schlechten Umgriff

* ungleichméssige Beschichtung

* Rucksprihung auf Pistole und Anwender

« gefahrliche elektrische Aufladung des Werkstiickes

VORSICHT!
& Es kdnnen zindfahige Funken zwischen Werkstiick und Gehange entstehen, wenn Haken oder
andere Gehangeteile nicht vollstandig entlackt sind!

Voraussetzungen fur die gute Erdung sowie Beschichtung sind:
e elektrisch leitende Aufhdngungen von dem zu beschichtenden Werkstick zur
Transporteinrichtung und der Betriebserde.
Wichtig:

* Regelmassige Reinigung des Gehanges von Pulverablagerungen.
« Anschluss des Erdungskabels am Steuergerat.

zu kontrollieren.

2 Die Erdung aller leitfahigen Teile (z.B. Haken, Kettenférderer usw.) ist mindestens wéchentlich
Der Erdableitungswiderstand muss < 1 MQ (Mega Ohm) sein.

Die Erdung erfolgt bauseits mit > 16 mm?® Kupferleitung auf die Betriebserde. Das Erdungskabel muss
gute metallische Verbindung mit der Beschichtungskabine, der Ruickgewinnungsanlage und der
Forderkette bzw. der Aufhangevorrichtung der Objekte haben und muss mit dem Potentialausgleich des
Gebaudes verbunden sein.

Elektrische Zuleitungen:

Alle elektrischen Zuleitungen missen mit Erdungsleiter ausgeristet und angeschlossen sein.
| = = -
: Es dirfen nur Netzkabel mit Erdungsleitung verwendet werden.
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13 Betriebsbereit
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ACHTUNG!
& Fur das Betreiben der Anlage folgen Sie bitte den Betriebsanleitungen der entsprechenden

Steuergerate.

14 Reinigen und Dusenwechsel

VORSICHT!
& Bei Wartungs- und Reinigungsarbeiten muss das Steuergerat immer am Hauptschalter

abgeschaltet sein.

Arbeitsunterbrechung

Bei jeder Arbeitsunterbrechung sollte die Sprihpistole durchgeblasen und von Pulverresten befreit

werden.
Ablauffolge:

1. Steuergerat ausschalten.

2. Pulverinjektor aus dem Injektoranschluss herausziehen damit kein Pulver mehr geférdert

werden kann.

3. Sprihpistole in die Sprihkabine halten und Sprihpistole mit Druckluft von Pulver reinigen.
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Dusenwechsel

Demontage —>

Hachstrahldiise

Montage

.

T
l
14

Ausbau Diise

Spruhpistole wie unter Absatz Arbeitsunterbrechung reinigen.

. Prallteller oder Flachstrahldise (A) vom Disenrohr (C) abziehen.

. Disenmutter (B) vom Pistolenkdrper (D) abschrauben.

. Dusenrohr (C) vorsichtig ohne zu verdrehen aus dem Pistolenkérper (D)
herausziehen.

INRN N

5. Ausgebaute Dise und Sprihpistole mit Druckluft reinigen.
Einbau Duse
6. Duse in umgekehrter Reihenfolge einbauen.
Prallteller, Duse (A) bis auf Anschlag einschie  ben!
ACHTUNG!

Beim Herausziehen und beim Einsetzen der DUsenhalter ist immer darauf zu achten,
dass diese nicht beschadigt werden, die Kontaktstellen missen sauber sein.

Diisen nicht mit Losemittel reinigen.

VORSICHT!

Die Handpistolen durfen zum Reinigen auf keinen Fall demontiert werden
(Anschlusskabel etc.).

Es kann dann keine Gewahr fiir die Sicherheit des Benutzers tibernommen werden.
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15 Zubehor

Corona Flachstrahldisen

International Powder Systems

Benennung Artikel Nr.
@ Corona Flachstrahldiise komplett 801145
m Flachstrahldiise Corona S5 611125
Corona Pralltellerdiisen
Benennung Artikel Nr.
4
E( | Corona Pralltellerdiise D32 mm komplett| 801140
'y Prallteller D32 mm 611055
o Prallteller D25 mm 612208
— Prallteller D16 mm 612206
Fur Flachstrahl- und Pralltellerdiisen
Benennung Artikel Nr.
B Dusenmutter 420020
Anschluss Pulverschlauch
Benennung Artikel Nr.
= O Pulverschlauchstecker mit O-Ring 611050
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16 Wartung

A

VORSICHT!
Instandsetzung, Reparatur oder Austausch der Spriheinrichtung (Pulversprihpistole) oder

Teilen davon, durfen nur ausserhalb des gefahrdeten Bereiches an daflr geeigneter Stelle
durch fachkundiges Personal erfolgen.

Voraussetzungen:

1. Steuergerat ist ausgeschaltet.
2. Netzstecker ziehen!

A

ACHTUNG: Verschleissteile
Bei der Sprihpistole missen die Verschleissteile, die in der Ersatzteilliste mit ,V*
gekennzeichnet sind, regelmassig tberprift und wenn nétig ausgetauscht werden.
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17 Funktionsstérungen

International Powder Systems

Storung

Ursache

Behebung

Keine Elektrostatik und kein
Pulverausstoss

Sicherung am Steuergerat defekt

Sicherung ersetzen

Keine Elektrostatik (z.B. kein
Umgriff oder keine
Pulverhaftung)

Fehler an der
Hochspannungserzeugung

MS Service kontaktieren

Kaskade in Pistole defekt

MS Service kontaktieren

Elektrokabel von Pistole zu
Steuergerat defekt

MS Service kontaktieren

Schlechter Umgriff
Ruckspruhung

ungenugende Erdung

siehe Kapitel Erdung

keine Erdung

siehe Kapitel Erdung

Pulveraustritt ungenigend

Druckluft Hauptversorgung
ungenugend

Luftversorgung kontrollieren

Forderluft - Dosierluft Verhaltnis
nicht richtig

Forderluft, Dosierluft
an Steuergerat kontrollieren

Fangduse, Treibduse in Injektor
verschlissen

Kontrollieren, ersetzen

Sprihwolke nicht mehr korrekt

Dusensystem verschlissen

Disensystem ersetzen
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(1

(2

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(9

Physikalisch-Technische Bundesanstalt

KONFORMITATSBESCHEINIGUNG
PTB Nr. Ex-01.D.9101

Diese Bescheinigung gilt fir das elektrische Betriebsmittel

Elektrostatische Pulver-Handspriheinrichtung
Typ MS-Corona CP2100

der Firma MS Oberflachentechnik AG
CH-9436 Balgach

Die Bauart dieses elektrischen Betriebsmittels sowie die verschiedenen zuldssigen Ausfiihrungen sind
in der Anlage zu dieser Konformitéatsbescheinigung festgelegt.

Die Physikalisch-Technische Bundesanstalt bescheinigt als Priifstelle nach Artikel 14 der Richtlinie
des Rates der Europdischen Gemeinschaften vom 18, Dezember 1975 (76/117/EWG) die Uberein-
stimmung dieses elektrischen Betriebsmittels mit den harmonisierten Européischen Normen

Elektrische Betriebsmittel fiir explosionsgefahrdete Bereiche

EN 50 050:1986 (VDE 0745 Teil 100/1.87) Elektrostatische Handspritheinrichtungen
prEN 50 050:2000 (VDE 0745 Teil 100/12.00) Elektrostatische Handspritheinrichtungen

nachdem das Betriebsmittel mit Erfolg einer Bauartprifung unterzogen wurde. Die Ergebnisse dieser
Bauartprifung sind in einem vertraulichen Priifprotokoll festgelegt.

Das Betriebsmittel ist mit dem folgenden Kennzeichen zu versehen:

EEx 2 mJ

Der Hersteller ist dafir verantwortlich, daB jedes derart gekennzeichnete Betriebsmittel in seiner Bauart
mit den in der Anlage zu dieser Bescheinigung aufgefiihrten Priifungsunterlagen ibereinstimmt und
daB die vorgeschriebenen Stickpriifungen erfolgreich durchgefiihrt wurden.

Das elektrische Betriebsmittel darf mit dem hier abgedruckten gemeinschaftlichen Unterscheidungs-
zeichen gemaB Anhang Il der Richtlinie des Rates vom 6. Februar 1979 (79/196/EWG) gekennzeichnet
werden. =

Braunschweig, 21.02.2001

gungen ohne it und ohne DI haben keine Glllighelt,
Din E gungen darlen mur bl werden
Auszige odet Anderungen bedurfen dor Genehmigung der Tox Bur B 100, Postfach 33 45, D-3300 Braunschwaig
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Garantie

Fehlerhafte und unbrauchbare Teile werden nach unseren allgemeinen Lieferbedingungen ersetzt.

Wir ibernehmen keine Garantie fiir Schaden, die durch folgende Griinde mitverursacht worden sind:
Ungeeignete oder unsachgemasse Verwendung, fehlerhafte Montage, bzw. Inbetriebsetzung durch den
Kaufer oder durch Dritte, natiirliche Abnutzung sowie Verschleissteile (in der Ersatzteilliste mit ,V*
gekennzeichnet), fehlerhafte Behandlung oder Wartung.

Das Gerat ist unverziglich nach Empfang zu kontrollieren. Offensichtliche M&ngel sind bei Vermeidung
des Verlustes der Mangelrechte innerhalb von 14 Tagen nach Empfang des Gerates der Lieferfirma oder
uns schriftlich mitzuteilen.

Wir behalten uns vor, die Garantie durch ein Vertragsunternehmen erfillen zu lassen.

Die Leistung dieser Garantie ist davon abhéngig, dass der Kaufer die Garantiekarte, welche das von

dem Verkaufer eingesetzte Verkaufsdatum sowie dessen Unterschrift tragen muss, mit einsendet. Ergibt
die Prufung, dass kein Garantiefall vorliegt, so geht die Reparatur zu Lasten des Kaufers.

Datum des Verkaufs Stempel und Unterschrift
MS Oberflachentechnik AG

CH - 9436 Balgach

Technische Anderungen vorbehalten
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Ende des Dokuments

Copyright © MS Oberflachentechnik AG, CH-9436 Balgach

Alle technischen Produkte von MS Oberflachentechnik AG werden sténdig nach
Erkenntnissen aus Forschung und Praxis weiterentwickelt. Die in dieser Dokumentation
veroffentlichten Daten kdnnen daher ohne vorherige Ankiindigung jederzeit geandert werden.
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